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Automação Industrial III
1. EMENTA

Conceitos e integração de FMS. Conceitos de CIM. Arquiteturas de Comunicação Industrial: Projetos MAP/TOP, MiniMAP. Barramentos de Campo. Integração com o setor administrativo. Principais propostas de redes de comunicação industrial. Sistemas Supervisórios e Interface Homem-máquina (IHM). Sistemas SCADA. Atividade dos operadores.
2. REFERÊNCIAS
Básica

	Autor(es)
	Título
	Edição
	Local:Editora
	Ano
	ISBN

	MORAES, Cícero C. de; CASTRUCCI, Plínio de L.
	Engenharia de Automação Industrial
	 FORMDROPDOWN 

	RJ: LTC
	 FORMDROPDOWN 

	8521615329 

	BLACK, J. T.
	O Projeto da Fábrica com Futuro
	 FORMDROPDOWN 

	Porto Alegre: Artes Médicas
	 FORMDROPDOWN 

	8573073497

	ALEXANDRIA, Auzuir R. de; ALBUQUERQUE, Pedro U. B. de
	Redes Industriais
	 FORMDROPDOWN 

	Editora Livro Técnico
	 FORMDROPDOWN 

	8589214214 


Complementar

	Autor(es)
	Título
	Edição
	Local:Editora
	Ano
	ISBN

	WRIGHT, Edwin; BAILEY, David
	Practical SCADA for Industry 
	 FORMDROPDOWN 

	Newnes (Elsevier)
	 FORMDROPDOWN 

	0750658053

	BOYER, Stuart A.
	SCADA - Supervisory Control and Data Acquisition 
	 FORMDROPDOWN 

	Instrument Society 
	 FORMDROPDOWN 

	1556178778 

	SILVEIRA, Paulo R, SANTOS, Winderson
	Automação e Controle Discreto
	 FORMDROPDOWN 

	São Paulo: Érica
	 FORMDROPDOWN 

	8571945918 

	NETO, Acácio F.; SHIMIZU, Tamio
	Sistemas Flexíveis de Informações
	 FORMDROPDOWN 

	São Paulo: Makron Books
	 FORMDROPDOWN 

	8534605823

	DINSMORE, Paul C.; NETO, Fernando H. da S.
	Gerenciamento de Projetos - Como gerenciar seu projeto com qualidade, dentro do prazo e custos revistos
	 FORMDROPDOWN 

	Rio de Janeiro: Qualitymark
	 FORMDROPDOWN 

	857303503X


Cadernos Universitários

	Autor(es)
	Título
	Ano

	Autor(es)
	Título
	 FORMDROPDOWN 



Página Web da Disciplina

www.ulbra.br (auto atendimento)
Outras Páginas Web

	Autor
	Endereço
	País de Origem
	Idioma
	Ano de atualização

	Grima – Grupo de integração da Manufatura
	www.grima.ufsc.br/
	Brasil
	P
	2009

	Numa – Núcleo de manufatura avançada
	www.numa.org.br/transmeth/
	Brasil
	P
	2008

	Elipse
	www.elipse.com.br
	Brasil
	P
	2009

	ISA – International Society of Automation
	www.isa.org/
	EUA
	I
	2009

	Free Scada
	www.free-scada.org/
	
	I
	2009

	InduSoft
	www.indusoft.com/
	EUA
	I
	2009


3. OBJETIVOS DA DISCIPLINA
Geral

Preparar o aluno de Automação Industrial a atuar em vários setores industriais, dentro de suas atribuições profissionais, mostrando-lhe de forma clara os conteúdos previstos no ementário.
Específico

Dar condições para o aluno compreender, programar e utilizar sistemas FMS e SCADA.
4. ABORDAGENS TEMÁTICAS
	AULA
	DATA
	CONTEÚDO

	1a 
	02/ FORMDROPDOWN 

	Introdução, programa da cadeira, bibliografia; Conceitos de Sistemas Produtivos de Manufatura Integrada – SPMI e CIM.

	2a 
	09/ FORMDROPDOWN 

	Integração e Conceitos de Sistemas Produtivos de Manufatura Integrada – FMS. – Aula prática

	3a 
	16/ FORMDROPDOWN 

	Arquiteturas da Automação Industrial. Topologias de Redes Redes de Comunicação Cont. - Projetos MAP/TOP e MiniMAP - Modelo OSI

	4a 
	23/ FORMDROPDOWN 

	Sistemas Dinâmicos – modelagem por redes de petry

	5a 
	30/ FORMDROPDOWN 

	Exercícios

	6a 
	06/ FORMDROPDOWN 

	Sistemas Supervisórios e Interface Homem-máquina (IHM). 

	7a 
	13/ FORMDROPDOWN 

	Exercícios

	8a 
	20/ FORMDROPDOWN 

	G1

	9a 
	27/abril
	Sistemas supervisórios. Atividade dos operadores - Aula prática.

	10a 
	04/ FORMDROPDOWN 

	Programação de sistemas SCADA - Aula prática

	11a 
	11/ FORMDROPDOWN 

	Programação de sistemas SCADA - Aula prática

	12a 
	18/ FORMDROPDOWN 

	Programação de sistemas SCADA - Aula prática

	13a 
	25/maio
	Aula prática

	14a 
	01/ FORMDROPDOWN 

	Aula prática

	15a 
	08/ FORMDROPDOWN 

	Aula prática

	16a 
	15/ FORMDROPDOWN 

	Aula prática

	17a 
	22/ FORMDROPDOWN 

	Aula prática

	18ª
	29/junho
	G2 - Projeto

	19ª
	06/ FORMDROPDOWN 

	Aula de Revisão

	20ª
	13/ FORMDROPDOWN 

	Substituição de Grau


5. ORGANIZAÇÃO METODOLÓGICA
Conhecimentos Prévios Requeridos

Conhecimentos de programação de CLP´s, redes industriais e processos de manufatura e gestão. Disciplinas recomendadas:

- Automação Industrial I;

- Automação Industrial II;

- Redes e Protocolos Industriais;

- Eletroeletrônica Industrial;

- Instrumentação e Controle Industrial.

Carga horária recomendada para estudos extra-aula

Recomenda-se a alocação de: 

·  FORMDROPDOWN 
 horas semanais para leituras

·  FORMDROPDOWN 
 horas semanais para exercícios

·  FORMDROPDOWN 
 horas semanais para elaboração de resumos e relatórios

·  FORMDROPDOWN 
 horas semestrais para a implementação de projetos.
Recursos do aluno

Computador pessoal. 
Procedimentos e Recursos

Aulas teóricas, teórico pratica e expositivas utilizando equipamentos e recursos multimídia. 
6. PROCESSOS AVALIATIVOS
A avaliação constitui processo contínuo, sistemático e cumulativo. A aprendizagem do aluno será avaliada ao longo do semestre letivo e será expressa em dois graus  G1 e G2.

A nota referente ao grau 1 será obtida através de trabalhos (exercícios e relatórios) 30% e de prova escrita 70%.
A G2 será através de um Projeto que englobará todo o conteúdo da disciplina, que o habilitem a utilizar, criativamente, as aprendizagens propostas pela disciplina. O projeto de G2 será a apresentação de um Projeto de Manufatura Flexível Automatizado com Supervisório (50%) e o Relatório (50%) correspondente.

O grau final do semestre resulta da média ponderada dos graus G1 e G2, sendo que G2 tem peso 2. Será aprovado o aluno que obtiver média > 6,0.

Média final =  (G1 + 2 x G2)/3  >  6,0

O aluno que obteve aproveitamento inferior a 6,0 na média ponderada entre os dois graus , tem direito a realizar prova cumulativa de recuperação para substituir um dos graus. O aluno deverá indicar ao professor antes da realização da prova em caráter definitivo o grau que deseja substituir.

Após a segunda avaliação será realizada uma revisão dos conteúdos. O grau de substituição será constituído de uma prova escrita, que englobará todo o conteúdo do eixo estruturante. Este grau substituirá integralmente o grau desejado, e terá peso 1 e 2 conforme o grau a ser substituído seja o grau 1 ou 2, respectivamente.
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